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Engineering parts list Responsibility Date

POLYSIUS Konstruktionsstiickliste BAUMERIS: = 02002005

IS_teu\;Zl | Eg:' Ql\;l::tlty EU';]'t Description _ Benennung Part number Drawing number Weight [kg]
1 1 — 19300 ";Te" _ T o digghlis h ; _ Teilenummer Zeichnungsnummer Gewicht [kg]
i , Pipe seamless EN 10220 508X30 Rohr nahtlos EN 10220 508X30 7320910 980,6
, | Steel EN 10216-1-P235TR1 Stahl EN 10216-1-P235TR1
1 P 1.000| ST |Hub @950/300X150 Nabe @950/300X150 7320890 ' 4257
| Steel EN 10025-S235JRG2 'Stahl EN 10025-S235JRG2
1 3 1000/ ST |Plate EN 10029 60A Blech EN 10029 60A 191990 : 1743
| _ Steel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2
1 4 1,000 ST |Hub @950/300X150 Nabe @950/300X150 ' 7320900 " 425,7
, Steel EN 10025-S235JRG2 _ _ \Stahl EN 10025-S235JRG2 .
1 5 4000 ST |Plate EN 10029 25A Blech EN 10029 25A 191850 1311
Steel EN 10025-S235JRG2 _ - |stahl EN 10025-S235JRG2
1 6 2000/ ST |Plate EN 10029 30A lBlech EN 10029 30A R ' 191890 4239
EEClEN o025 S2a RGeS See Stahl EN 10025-S235JRG2
1 7 20,000/ ST |Hirhs EN 10210-2 100X100X6,3 Hirhs EN 10210-2 100X100X6,3 R 3124590 g 858,3
, _ |Steel EN 10210-1-S235JRH B SEhEN10210:1-5235)RH e |
1 8 8.000| ST |Hfrhs EN 10210-2 100X100X6,3 Hfrhs EN 10210-2 100X100X6,3 3124590 | 3421
| Stes) ENGD210:1:S2350RNEE e e e = Stahl EN 10210-1-S235JRH R R N P
R e o 56.0000 ST |Plate EN 10029 3A “Blech EN 10029 3A TR e e , 191080 | 10,6
| | j Steel EN 10025-S235JRG2 _ S Stahl EN 10025-S235JRG2 i LT
1 10 48,000, ST |Flat steel bar EN 10058 100X15 Flachstab EN 10058 100X15 : 155780 51,5
| Steel EN 10025-S235JRG2 _ ; Stahl EN 10025-S235JRG2 - E 5
1o 10,000 ST |Plate EN 10029 15A Blech EN 10029 15A 191790 | 495
'Steel EN 10025-S235JRG2 = H Stahl EN 10025-S235JRG2 ' RN e
1 12 2000/ ST |Plate EN 10029 15A Blech EN 10029 15A 191790 13,0
i ; Steel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-5235JRG2 ' S
" T 5000 ST |Plate EN 10029 15A ' Blech EN 10029 15A 191790 389,8
. | Steel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2 e _ |
1 14 5000 ST |Plate EN1002925A Blech EN 10029 25A 191850 806,6
| | Steel EN 10025-5235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2
T ] 416,000 ST |Angle EN 10056-1 70X50X6 Winkel EN 10056-1 70X50X6 3042680 211,2
f ‘Steel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2 | L e _
| 16 208000 ST |Plate EN 10029 10A Blech EN 10029 10A 3919070 6.318,9
Steel CREUSABRO-4800 Stahl CREUSABRO-4800 % e e
TR | 7/ 1,000] M2 | Plate EN 10029 10A Blech EN 10029 10A 191760 78,5
| ' Steel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2
25k . Part number Drawing number Weight [kg]
Polysius order code ' Descriptiod cnennung ~ Teilenummer Zeichnunggsnummmer Gewicht [kl
| |
01387 /060 0602 separator cage RM 555 Sichtkorb RM 555 | 14190920 RM.RTR -20001834 - 12.981,0
Polysius code word " Customer’s code|1. Dimension check according o dr awing 1. MaBkontrolle nach Zeichnung : Created by | Changed Dy e
IRSAB 5> Visual weld inspection 2. Visuelle SchweiBnahtpriifung | PAULIF | 1 von 3

14190920

|

FA01387-10132320 PC 000 00



m Engineering parts list

- 4 ; R bility
- Konstruktionsstiickliste i e
= = : BAUMERTJ 02.09.2005
el | Pos. Quantity | Unit DesCrition
Stufe Pos. = Menge |Einheit| Benennung Part number Drawing number Weight [kg]
3 BT 4,OOOL_——ST DA ENEIODEE TR0 2 a'ls B e T — S e R I = VT (e e Zeichnungsnummer Gewicht [kg]
TSaE e Steel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2 e £
Steel EN : 154290 11,7
: T b 1 =N 10025-5235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2 |
000 ST |Flatsteel bar EN 10058 50X8 Flachstab EN 10058 50X8 !
: , 154270 ; 54,6
. teel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2 ' |
1 21 24,000 ST |Plate EN 10029 {12A f h
Blech EN 10029 12A 191770 818.4
1 - Steel EN 10025-S235JRG2 Stahl EN 10025-S235JRG2 ; |
24,000| ST gleaxagon bolt ISO 4014 M24X160 Sechskantschraube ISO 4014 M24X160 | 30730 | 15.8
- e | 8.8 i
1 26 24,000, ST g_;:l)_rlng type straight pin ISO 8752 40X90 ‘Spannstift ISO 8752 40X90 ' 7320930 ' 12 7
| - SRSt o y _ s ol | ‘
1 P7. 72,000| ST \SNTasher DIN 7349 25 IScheibeiDINi7Z34925 = ; 27040 | 8 4
. (ST
1 28 72,000/ ST |Hexagon nut SO 4032 M24 ‘Sechskantmutter ISO 4032 M24 T 9550 7.9
| 8 — — — - — i :8 — :
1 29 12,000/ ST |Spring type straight pin ISO 8752 40X75 Spannstift ISO 8752 40X75 S e ooo0040. 5,3
1 30 12,000 ST |Hexagon bolt ISO 4014 M24X150 Sechskantschraube 1SO 4014 M24X150 R 2302840 ‘ 7,6
8.8 8.8
1 31 24,000, ST |Hexagon bolt ISO 4014 M24X280 ~ |Sechskantschraube ISO 4014 M24X280 : 73209208 ° | 26,9
5.6 5.6
1 32 48,000 ST |Hexagon nut ISO 4034 M24 Sechskantmutter ISO 4034 M24 303390 | . 4.9
5 5 _— - B . - — : : -
1 39 20,000/ ST |Hexagon bolt ISO 4017 M24X70 Sechskantschraube ISO 4017 M24X70 105060 5,9
5.6 5.6 e |
1 34 40,000, ST |Hexagon nut ISO 4034 M24 Sechskantmutter ISO 4034 M24 303390 41
5 5
7 35 | 416,000f ST |Hexagon bolt ISO 4017 M16X50 Sechskantschraube [SO 4017 M16X50 | 18360 42,8
88 g 8.8 S ) ST SEtael <o
1 36 | 416,000] ST [Hexagon nutISO 4032 M16 Sechskantmutter ISO 4032 M16 123970 13,7
8 8 > - ek R Ne ] S o :
1 45 | 35000 KG |Workshop weld WerkstattschweiBnaht 51041001 35,0
Filler metal Schweif3zusatz: .
- 2 ! Part number Drawing number Weight [kg]
Polysius order code Description Rl o - Teillenummer Zeichnungsnummmer Gewicht [kg]
| | RM.RTR -20001834 - 12.981,0
01387 /060 0602 separator cage RM 555 Sichtkorb RM 555 I} 14190920 o
= Vo e laBk h Ze g Created b Changed by %
Polysius code word Customer’s code| 1, Dimension check according to drawing 1. MaBkontrolle nach ZEICTUHQ 5 "::UeLlF Y gy
IRSAB 2. Visual weld insgtia ; 2. Visuelle Schweif3nahtprufung

14190920
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m Engineering parts list

. Konstruktionsstuckliste

Level Pos.  Quantity | Unit
Stufe Pos. Menge | Einheit

Hesponsibility Date

BAUMERTJ 02.09.2005

Description

Benennung Part number Drawing number Weight [kg]
Teilenummer Zeichnungsnummer Gewicht [kg]
EN 499 E42 6 B 42 H10

AWS A6.1: E 7018

oder aquivalente Schweiflzusalze
iund alternative Schweif3verfahren.
‘Werkstattschweif3naht

E Schweil3zusalz.

En499 E42 6 B 42 H10

!Aws AD.1: E 7018

oder aquivalente Schweifl3zusalze

En 499 E42 6 B 42 H10
;AWS A5.1: E 7018

or equivalent filler metals and

alternative welding processes.
1 46 44,0000 KG |Workshop weld

Filler metal

'En 499 E42 6 B 42 H10
, | Aws A5.1: E 7018

or equivalent filler metals and

51041013 44 ()

———— e — =

alternative welding processes

| | 'und alternative Schwei3verfahren e
1 | Ay 5500 KG |Field weld 'MontageschweiBnaht 51041101 2,9
| iFiHer metal Schweil3zusatz:
EN 499 E42 6 B42 H10 EN 499 E42 6 B 42 H10
AWS A5.1: E 7018 RWSIASTIHE 7O BEE
or equivalent filler metals and oder aquivalente Schweil3zusatze
| alternative welding processes und alternative SchweifBBverfahren =7
1 48 305,0000 M2 |Protection against corrosion, System | Korrosionsschutz, System | 50100001 /
i Basic corrosion proofing, Einfacher Korrosionsschuiz, S
‘according to the attached corrosion prevention gemanR beiliegender Korrosionsschutzrichtlinie.
, qudsires, 0 e L — | 0,3
1 | 49 1,500, M2 'Protection against corrosion, System VI Korrosionsschutz, System VIl PR 50100008
‘Suitable as protection during transport for parts Geeignet als Transportschutz fir Teile, die aufgru
l-which, due to their nd ihrer spateren | y .
| future function, must not be coated, Funktion nicht beschichtet werden durf_en, o |
‘according to the attached corrosion prevention gemanB beiliegender Korrosionsschutzrichtlinie. 1
guidelines. |
||
| |
| |
'l |
' - - o — ——
- b i PTG | ~ Part number Drawing number Weight (kal
Polysius order code Description Benennung Teilenummer Zeichnungsnummmer Gewicht [kg]
i cago RN BE5 Sichtkorb RM 556 14190820  RMRTR 20001834 - 12.981,0
01387 /060 0602 - separatorcageRM 556 _ 8 | : e s
nsion check according 1o drawin 1, MaBkontrolle nach Zeichnung a Created by
Polysius code word check accoraing awing , { PAULIF Jvon3d
¢ o 2. Visuelle Schweiflnahtprufung . |
IRSAB ﬁ _ _

14190920

FA01387-10132320 PC 000 00
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